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METHODE DE MASQUAGE, JOINT DE MASQUAGE 
ADAPTE A LA METHODE ET PROCEDE DE FABRICATION DUDIT JOINT 

5 

Uinvention se rapporte au domaine du masquage. On entend par 
masquage une etape dans un procede de traitement d'une surface ou au moins 
une partie de la surface a traiter est recouverte, g6neralement de maniere 

10 temporaire, de maniere a preserver ladite surface dudit traitement. 

Uinvention concerne une methode de masquage, ainsi qu'une methode de 
peinture d'au moins une partie d'un vehicule automobile, et concerne egalement 
un joint adhesif de masquage adapte auxdites methodes de masquage et de 
peinture, et un procede de fabrication dudit joint. 

15 Des methodes de masquage sont couramment utilisees dans tout type 

d'industrie, par exemple dans celles ou un procede necessite une etape de 
peinture, notamment dans la reparation automobile. 

De telles methodes et des joints adhesifs de masquage adaptes sont 
notamment decrits dans les brevets suivants : EP-B-0 365 510, EP-B-0 384 626. 

20 Le brevet EP-B-0 365 510 decrit une methode de masquage qui comprend 
Tutilisation d'un bourrelet de materiau cellulaire, allonge, compressible, flexible, qui 
est resistant a un traitement de surface, pour masquer au moins une partie d'une 
surface a traiter. Ledit bourrelet de materiau cellulaire est applique de fa?on 
detachable sur la partie de la surface a traiter et est detache apres avoir termine le 

25 traitement. Ledit bourrelet de materiau cellulaire constitue un joint adhesif de 
masquage. Ce joint est dispose sur la surface a traiter a la main ou £ I'aide d'un 
outil qui permet de distribuer le joint. 

II apparait clairement de la description et des figures que le joint adhesif de 
masquage decrit dans ce document est de geometrie sensiblement cylindrique ou 

30 parallelepipedique et qu'on le dispose sur la surface a traiter a I'aide d'une 
pression appliquee sur la face exterieur du joint, opposee a la face adhesive qui 
est mise en contact avec la surface a traiter. 

Le document EP-B-0 384 626 d6crit des articles en mousse formes de 
mousse soudabte a froid susceptibles d'etre utilises comme joints adhesifs de 
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masquage. De meme que precedemment, la geometrie de ces joints est 
sensiblement cylindrique et leur application s'effectue en pressant sur la partie 
exterieure du joint, opposee a la partie revetue d'un adhesif. 

Ce type de joint, bien que tres couramment utilise, notamment dans le 

5 domaine de la reparation automobile, presente plusieurs inconvenients. 

D'une part le positionnement sur une surface a masquer est rendu difficile 
par la geometrie de ces joints pour certaines pieces a proteger. En effet la forme 
des carrosseries est tres diversifiee et tend £ etre de plus en plus complexe, 
notamment avec des bords de pieces de carrosserie qui dessinent des courbes 

10 avec des rayons de courbure faibles, voire meme presentant des angles aigus. 
Dans ces conditions il est difficile de positionner et de presser en meme temps 
pour appliquer les joints adhesifs de masquage decrits ci-dessus. On est 
gen6ralement amene a devoir utiliser plusieurs doigts d'une ou meme de deux 
mains pour faire suivre a ces joints les bords d'une carrosserie. que Ton entend 

15 proteger. La geometrie de ces joints, cylindrique ou parallelepipedique, autorise un 
rayon de courbure limite et il faut forcer la deformation de ces joints, voire meme 
les inciser pour les faire suivre un trace complexe. 

II arrive que les joints ainsi poses sous forte contrainte se detendent et ne 
suivent plus le trace souhaite. On est alors amene a les decoller et a les 

20 repositionner ce qui est une operation couteuse en temps. En outre le joint est 
alors moins adherant a la surface a traiter et risque de se deplacer, ce qui peut 
creer des defauts, notamment des defauts de peinture, lors des operations 
ulterieures de traitement de surface. 

Un autre probleme lie aux joints adhesifs de masquage mentionnes ci- 

25 dessus a trait au fait que la geometrie d'un type de tel joint ne permet pas de 
I'adapter a Tensemble des pieces que Ton entend proteger dans un vehicule. En 
effet les joints adhesifs de masquage sont notamment utilises pour proteger un 
espace situe entre une partie mobile et une partie fixe d'un vehicule. On entend 
par partie fixe les pieces de carrosserie formant la structure du vehicule, 

30 notamment la caisse, les ailes, les montants, le toit, et en entend par parties 
mobiles des pieces susceptibles de se mouvoir par rapport aux parties fixes, 
notamment des portes, un capot, un hayon. 

Or Tecartement entre les differentes parties fixes et les differentes parties 
mobiles differe tres sensiblement d'une partie d'un meme vehicule a une autre. 
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Pour proteger une partie de vehicule par masquage, notamment avant mise 
en peinture, il est necessaire d'occulter de maniere etanche a la peinture cet 
espace, ce que I'on obtient en comprimant legerement le joint adhesif de 
masquage dispose sur une partie fixe ou mobile contre I'autre partie, 
5 respectivement mobile ou fixe. Les joints adhesifs de masquage decrits ci-dessus 
ne permettent pas de s'adapter, en general, a I'ensemble des ecartements que 
I'on peut rencontrer sur un meme vehicule, et davantage encore sur des vehicules 
de types differents. On est alors amene a utiliser plusieurs dimensions d'un type 
de joints adhesifs de masquage dans un meme atelier de reparation automobile, 
10 voire meme pour preparer un meme vehicule. Pour un meme type de joint la 
forme generate du joint est sensiblement identique, et seules varient les 
dimensions des joints utilises pour s'adapter entre les differents ecartements. Les 
ecarts de dimension entre joints d'un meme type, notamment de la plus grande 
dimension de la section d'un tel joint, peuvent atteindre un facteur deux. II est 
15 usuel de trouver dans un atelier de reparation des joints adhesifs de masquage de 
meme type et de trois dimensions de section differentes. 

II en resulte des stocks importants et de manipulations multiplies. 
Le but de la presente invention est de remedier aux inconvenients ci- 
dessus, notamment en permettant une mise en place facilitee du joint adhesif de 
20 masquage, et de maniere subsidiaire en utilisant un joint susceptible de s'adapter 
a une grande variation d'ecartement entre parties fixes et parties mobiles, 
notamment pour I'ensemble d'un meme vehicule, voire meme pour tout vehicule. 

Le probleme de la mise en place facilitee d'un joint adhesif de masquage 
est resolu par une methode de masquage d'au moins un bord d'une partie d'une 
25 surface a traiter consistant a utiliser un joint adhesif de masquage comprenant un 
materiau cellulaire allonge, resistant a un traitement de surface et au moins une 
zone adhesive, et qui comprend au moins une gorge dont au moins une partie de 
la paroi presente une zone inclinee d'un angle de moins de 45° par rapport a la 
zone adhesive. L'application dudit joint peut s'effectuer en guidant ledit joint par 
30 I'insertion d'au moins une partie substantielle d'au moins un doigt d'un operateur 
dans la gorge. Ledit joint adhesif de masquage est applique de facon detachable 
sur au moins une partie du bord de la surface a traiter et est detache apres avoir 
termine le traitement. 
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La forme particuliere du joint permet de le guider tres aisement pendant 
qu'on Tapplique sur une partie de la surface a trailer. On peut en effet inserer 
partiellement un doigt, notamment un pouce, dans la gorge dudit joint adhesif de 
masquage. Le doigt insere dans la gorge sert a presser la zone de la gorge 
5 inclinee a moins de 45° par rapport a la zone adhesive pour fixer le joint sur la 
surface a traiter et simultanement a guider le joint, en deplagant le doigt dans la 
gorge de maniere a faire suivre au joint le trace desire. 

On a pu constater que le fait que le joint adhesif de masquage comprenne 
une gorge telle que definie facilite considerablement le positionnement du joint le 
10 long d'un trace ayant un faible rayon de courbure ou presentant un angle aigu. 

De maniere avantageuse Implication du joint s'effectue en guidant 
continument ledit joint a Taide du (ou des) doigt(s) d'un operateur, insere(s) dans 
la gorge et le (ou les) doigt(s) effectue(nt) simultanement un deplacement 
longitudinal dans la gorge et applique(nt) une pression suffisante sur une partie de 
15 la surface de la gorge pour permettre I'adhesion d'au moins une zone adhesive du 
joint adhesif de masquage sur au moins une partie du bord de la surface a traiter. 

On peut notamment faciliter le guidage du joint en disposant au moins un 
autre doigt, par exemple de la main dont un doigt est insere dans ladite gorge, sur 
la face externe du joint, en regard avec le doigt insere dans la gorge. On peut ainsi 
20 faire adherer le joint adhesif de masquage tres facilement grace au deplacement 
des doigts, et de maniere extremement precise. 

^invention concerne egalement une methode de peinture d'au moins une 
partie d'un vehicule automobile qui comprend une etape de masquage definie ci- 
dessus. 

25 Selon un premier mode de realisation prefere de cette methode de peinture, 

le joint adhesif de masquage est applique sur une partie du vehicule puis 
comprime par une autre partie dudit vehicule. 

De maniere avantageuse, le joint adhesif de masquage est applique sur 
une partie fixe du vehicule, notamment de la carrosserie du vehicule et I'autre 
30 partie qui vient comprimer ledit joint est sur une partie mobile, notamment un 
ouvrant du vehicule, par exemple une porte, et/ou un hayon, et/ou un capot. 

On entend par partie fixe du vehicule une partie qui ne peut se mouvoir 
quant le vehicule est a I'arret, comme par exemple la caisse du v§hicule. 
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On entend par partie mobile du vehicule une partie, qui quand le vehicule 
est a l'arr§t, peut §tre deplacee par rapport aux parties fixes du vehicule, par 
exemple par demontage ou par exemple par I'actiorinement des moyens qui 
permettent I'ouverture d'un ouvrant, comme par exemple des portieres, capots, 
5 hayons. 

Selon un deuxieme mode de realisation prefere, le joint adhesif de 
masquage est applique sur une partie du vehicule, notamment sur une partie fixe, 
et les cotes d'au moins une gorge sont ecartes par une seconde partie du 
vehicule, notamment une partie mobile. Dans ce cas, on peut ouvrir au prealable 
10 legerement le joint adhesif de masquage au niveau de la gorge et laisser une 
partie du vehicule ouvrir davantage le joint, notamment quand une partie mobile 
vient prendre position contre une partie fixe. Le joint s'ecarte et vient se plaquer 
sur la deuxieme partie en regard avec la premiere. Cette variante est 
particulierement avantageuse pour proteger une zone situee notamment entre un 
15 capot et une carrosserie, du cdte de la carrosserie ou vient affleurer un pare-brise. 

II est ainsi possible de preparer avec efficacite le vehicule lors de I'etape 
precedant la mise en peinture, et apres sechage de la peinture, d'enlever le joint 
adhesif de masquage. 

De maniere encore plus avantageuse, un meme joint de masquage peut 
20 etre utilise pour masquer un espace entre la carrosserie et un ouvrant du vehicule, 
quel que soit I'ouvrant du vehicule. 

La mise en oeuvre de I'etape de masquage est ainsi grandement facilitee et 
il en resulte un gain de temps tres appreciable. 

En outre, le stock de produit necessaire a I'etape de masquage est reduit 
25 car un seul type de joint adhesif de masquage convient pour I'ensemble des 
parties a masquer d'un vehicule. 

L'invention concerne egalement le joint adhesif de masquage destine a etre 
utilise pour la mise en oeuvre de la methode de masquage ou de la methode de 
peinture decrites ci-dessus. 
30 Ce joint adhesif de masquage comprend un materiau cellulaire allonge, 

resistant a ur> traitement de surface et au moins une zone adhesive susceptible 
d'etre detachee apres avoir termine le traitement de surface et au moins une 
gorge, dont au moins une partie de la paroi presente une zone inclinee de moins 
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de 45° par rapport a la zone adhesive, dans laquelle on peut introduire au moins 
une partie substantielle d'un doigt, notamment d'un pouce. 

La dimension de la gorge est telle que Ton peut introduire une partie d'une 
phalange suffisante pour guider le joint adhesif de masquage tout en appliquant ce 
5 dernier de maniere adhesive sur une surface a traiter. 

De maniere generate le joint adhesif de masquage se presente sous la 
forme d'une bande tr6s allongee, notamment de plusieurs metres de longueur. 

La section de cette bande est generalement uniforme sur toute sa longueur. 
De legeres variations de dimensions peuvent exister, notamment dans les cas ou 
10 de bandes, de longueur inferieure a la longueur de la bande finale, ont ete 
raboutees. 

Usuellement la forme de la section du joint non comprime s'inscrit aisement 
dans un parallelepipede, et de maniere preferee dans une demi ellipse, elle-meme 
inscrite dans ledit parallelepipede. 
15 De preference, le joint adhesif de masquage comprend une unique gorge 

de guidage et deux ailes situees de part et d'autre de cette gorge, avec sur au 
moins Tune des ailes, au moins une zone adhesive situee sur la partie exterieure, 
c'est-a-dire du cote de I'aile opposee a la gorge. 

On entend par gorge de guidage, une gorge ou Ton est susceptible 
20 d'inserer une partie substantielle d'un doigt. 

Dans la suite du texte on designe par « gorge » une telle gorge de guidage. 
On n'exclut nullement la presence d'autres gorges sur le joint adhesif de 
masquage selon invention ayant une fonction autre que celle de guidage ainsi 
definie. 

25 La partie interieure de cette derniere aile presente une zone inclinee de 

moins de 45°, de preference moins de 30°, par rapport a la partie exterieure de 

cette aile, sur laquelle se situe ladite zone adhesive. 

Selon une variante avantageuse, la section du joint adhesif de masquage 

s'inscrit dans un parallelepipede de 5 a 40 mm de cote, notamment de 10 a 25 
30 mm de cote et de 3 a 40 mm de hauteur, notamment de 10 a 25 mm de hauteur, a 

Tetat non comprime du joint, et est susceptible d'etre comprime au moins de la 

moitie dans la hauteur. 

Cette variante est particulferement adaptee & la preparation par masquage 

de vehicules automobiles. Des hauteurs du joint, non comprim6, de 10 a 25 mm, 



notamment autour de 20 mm permettent d'utiliser un tel joint pour masquer 
Tensemble des espaces entre parties fixes et parties ouvrantes d'une automobile. 

On entend par « hauteur » du joint la dimension de la section du joint du 
cote dans lequel la gorge est d£coupee. En general la hauteur est sensiblement 
5 perpendiculaire a au moins une zone adhesive, cette zone adhesive etant celle 
sur laquelle un doigt insere dans le joint appuie lors de Toperation de pose du 
joint. 

Selon une variante avantageuse, la gorge du joint adhesif de masquage est 
une gorge en V avec un fond de gorge arrondi. La partie interieure de Taile situee 
10 entre la gorge et une zone adhesive, et la partie interieure de Taile situee de 
Tautre cote de la gorge font de preference un angle, a + p, compris entre 20 et 
80°, notamment plus de 40°, et de preference moins de 70°, quand le joint n'est 
pas comprime. 

Dans une variante encore plus avantageuse, le fond de gorge a un rayon 

15 de courbure, R, compris entre 5 et 30 mm, de preference plus de 8 mm et 
notamment moins de 20 mm, quand le joint n'est pas comprime. 

Selon un autre mode de realisation, la zone adhesive de Taile situee entre 
la gorge et ladite zone adhesive, presente une surface plane et Tangle, a, de cette 
surface avec la partie interieure de cette meme aile est inferieur a Tangle, p, que 

20 fait la paroi interieure de Taile opposee, situee de Tautre cote de la gorge avec la 
meme surface plane de la zone adhesive, quand le joint n'est pas comprime. 

Cette disposition facilite grandement Tutilisation du joint pour le masquage, 
Elle facilite d'une part Tinsertion du doigt pour le guidage et permet d'appuyer 
facilement pour le faire coller sur la surface a proteger. D'autre part on dispose 

25 ainsi d'un grande aptitude & accomoder des espaces a masquer de dimension 
differente. Cette configuration est tres appropriee a la fois aux espaces a masquer 
entre une partie fixe et une partie mobile ou Ton souhaite proceder a un masquage 
en venant ^eraser le joint, et aux espaces entre de telles parties ou Ton souhaite 
proceder ci un masquage par §cartement des cotes de la gorge du joint. 

30 Cette configuration a en outre Tavantage, dans le cas ou Ton vient ecraser 

le joint, de faciliter le glissement de Taile opposee a Taile sur laquelle se situe la 
zone adhesive. 



8 

II est apparu au cours d'essais que selon une variante particulierement 
avantageuse, p est superieur a a de 3° a 30°, de preference de plus de 5° et 
notamment de moins de 15°. 

Dans une autre version du joint adhesif de masquage selon I'invention, 
5 quand le joint est comprime, I'aile situee du c6te de la gorge opposee a I'aile sur 
laquelle est situee au moins une zone adhesive deborde par rapport a I'aile sur 
laquelle est situee au moins une zone adhesive. 

Ce debordement permet une excellente adaptation du joint aux differentes 
parties d'un vehicule. Des essais ont permis de montrer que cette caracteristique 
10 est particulierement avantageuse et appreciee des professionnels de la reparation 
automobile. 

II est apparu, dans certains cas, utile de limiter le debordement mentionne 
ci-dessus. Ainsi selon une variante de I'invention I'aile, sur laquelle est situee au 
moins une zone adhesive, comprend un bord situe du cote de I'aile oppose au 

15 fond de la gorge permettant de bloquer le deplacement de I'aile quand on 
comprime le joint. L'epaisseur du bord, e, est notamment comprise entre 1 et 10 
mm, de preference 2 a 5 mm, quand le joint n'est pas comprime. 

Les differents essais ont egalement mis en evidence, que de maniere 
preferee, le positionnement de la zone adhesive est situee davantage du cote du 

20 joint oil la gorge a ete taillee que de I'autre cote. Notamment dans le cas oil le 
joint adhesif de masquage comprend une seule zone adhesive situee sur la partie 
exterieure d'une aile, ladite zone adhesive est disposee de maniere dissymetrique 
sur la partie exterieure de cette aile, et majoritairement sur la partie exterieure de 
cette aile proche du bord exterieur de cette aile. Elle est notamment disposee 

25 sensiblement sur les deux tiers de la surface de la partie exterieure de I'aile en 
partant du bord exterieur de cette aile. 

On a pu constater, au cours d'essais, que cette configuration evitait de 
deposer de I'adhesif dans des zones proches du bord externe du joint, du cote 
oppose a la gorge. Cette configuration est particulierement avantageuse car dans 

30 ces zones le joint prend la forme d'un arc qui va doucement tangenter les deux 
surfaces qui miaintiennent le joint. On constate que, lors d'une operation de 
peinture, la repartition de peinture est tres satisfaisante car on evite ainsi d'obtenir 
une ligne marquee de peinture qui mettrait trop en evidence la zone ou I'on a 
precede a des repeints, tout en masquant les zones ou I'on en souhaite pas que la 
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peinture ne penStre. On obtient ainsi un leger brouillard de peinture dans cette 
zone qui conduit a une zone de transition qui n'est plus decelable quand les 
operations de peinture sont achev§es. 

De maniere preferee le materiau cellulaire allonge utilise pour le joint 
5 adhesif de masquage selon ('invention est une mousse de polyurethanne. 

On choisira de preference une mousse a base de polyester pour une 
utilisation avec des peintures a base de solvant organique, et une mousse a base 
de polyether pour des peintures a I'eau. 

Les mousses a base de polyester de la societe RECTICEL conviennent 
10 pour ces applications, notamment les mousses referencees S357 et SF367D. Ces 
mousses ont des tailles de cellules de I'ordre de 500 a 1000 pm. 

Les mousses de polyurethanne permettent de resister de maniere 
satisfaisante a un traitement de surface, notamment a la mise en peinture et de 
supporter le traitement thermique correspondant sans dommage. La mise en 
15 peinture conduit usuellement a porter les pieces a traiter a environ 70°C pendant 
environ 30 minutes. A Tissue de ce traitement et apres refroidissement le joint peut 
etre ote facilement. 

En outre un joint en mousse de polyurethanne selon Pinvention presente 
I'avantage de se couper facilement a la main avec peu de deformation, et de 
20 s'allonger tres peu quand il est applique sur une piece a proteger, ce qui permet 
de le repositionner aisement en cas de besoin. 

^invention concerne egalement, un precede de fabrication du joint adhesif 
de masquage selon invention, qui comprend au moins les etapes suivantes : 

- fabrication de blocs de materiau cellulaire par expansion controlee ; 
25 - decoupe dans les blocs de bandes de materiau cellulaire ; 

- usinage des bandes de materiau cellulaire par meulage et/ou decoupe 
et/ou deformation & chaud pour obtenir la forme du joint adhesif de 
masquage ; 

- depose d'adhesif repositionnable et/ou d'au moins une bande adhesive 
30 sur au moins une partie des bandes de materiau cellulaire usinees pour 

former au moins une zone adhesive. 
Ce procede peut comprendre en outre au moins Tune des etapes 
optionnelles suivantes : 

- depoussierage par soufflage et/ou brossage et/ou aspiration ; 
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- depose d'un produit de fixation des poussieres ; 

- raboutage de bandes entre elles, notamment par collage et/ou soudure ; 

- enroulement d'au moins une bande de joint adhesif de masquage sur au 
moins un tambour pour faciliter le conditionnement ; 

5 - conditionnement d'au moins une bande de joint adhesif de masquage 

dans une boite en carton parallelepipedique. 
De maniere avantageuse le joint adhesif de masquage est conditionne sous 
la forme d'une longueur continue, notamment d'environ 30 metres, dans une boite 
en carton parallelepipedique. 
10 D'autres details et caracteristiques avantageux de Tinvention ressortiront ci- 

apres, de la description d'exemples de realisation de Tinvention en reference aux 
figures annexees qui represented : 

- figure 1 : schema d'un mode d'application du joint adhesif de masquage 
selon Tinvention ; 

15 - figure 2 : schema d'une partie d'un vehicule comprenant des zones a 

masquer ; 

• figure 3 : schema de la section d'un joint adhesif de masquage selon 
Tinvention ; 

- figure 4 : schema, vu en coupe, d'un joint adhesif de masquage dispose 
20 sur une partie fixe d'un vehicule, selon un premier mode de realisation ; 

- figure 5 : schema, vu en coupe, du joint adhesif de masquage 
correspondant a la figure 4 apres fermeture d'un ouvrant ; 

- figure 6 : schema, vu en coupe, d'un joint adhesif de masquage dispose 
sur une partie fixe et apr£s fermeture d'un ouvrant selon un deuxieme mode de 

25 realisation. 

On precise tout d'abord que, par soucis de clarte, toutes les figures ne 
respectent pas rigoureusement les proportions entre les divers elements 
represents. 

La figure 1 repr§sente un schema montrant un mode d'application du joint 
30 adhesif de masquage, permettant d'illustrer une mise en oeuvre possible du 
procede selcm Tinvention. Ce mode d'application correspond notamment a une 
6tape du procede de masquage ou du procede de peinture d'au moins une partie 
d'un vehicule automobile selon Tinvention. 
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Le joint adhesif de masquage, 1, comprend une gorge, 2, dans laquelle on 
peut inserer une partie substantielle d'un doigt, notamment un pouce, 50. 

Dans cette representation, qui n'est nullement limitative, le joint adhesif de 
masquage presente une section, 30, qui a sensiblement la forme d'une demi 
5 ellipse entaillee par la gorge 2. Une zone adhesive, 3, a ete deposee sur la 
longueur du joint 

La gorge presente une partie interieure, 14, une partie interieure, 15, 
situees de part et d'autre du fond de gorge, 4. La partie interieure, 14, est celle qui 
est la plus proche de la zone adhesive, 3. Cette partie interieure, 14, presente par 
10 rapport a la zone adhesive, 3, un angle de moins de 45°. 

Pour fixer ce joint, 1, sur une surface a masquer, 40, on peut introduce un 
doigt, 50, dans la gorge, 2, et presser avec ce doigt, 50, dans la direction de la 
fleche, F 2 , tout en depla?ant le doigt, 50, dans le sens de la fleche, Fi. On cree 
ainsi une zone de contact, 51, ou la zone adhesive, 3, du joint, 1, vient adherer sur 
15 la surface, 40, a masquer. 

On peut ainsi tres facilement a la fois guider tres precisement le joint, par 
exemple sur les bords d'une surface complexe, et faire adherer le joint. 

Ce mode de mise en place d'un joint adhesif de masquage s'est revele tres 
avantageux et des essais ont permis de montrer qu'il est tres apprecie des 
20 utilisateurs et leur permet a la fois une amelioration du confort lors de la pose et 
un gain de temps tres significatif. 

La figure 2 represente un schema d'une partie d'un vehicule comprenant 
des zones a masquer, susceptibles d'etre protegees par la methode selon 
linvention. Dans le cas represente, on cherche a preparer la mise en peinture 
25 d'une zone de vehicule comprenant une portiere, 110, qui peut se refermer contre 
la partie fixe de la carrosserie, 100. 

La portiere, 110, vient affleurer, quand elle est fermee au bord exterieur de 
la feuillure, 101. La carrosserie comprend une zone, 140, representee avec des 
traits hachures qui est masquee quand la portiere est fermee. Cette zone est 
30 delimitee par un joint, 130, qui permet d'assurer I'etancheite quand la portfere est 
fermee. Lors f de la mise en peinture de cette partie du vehicule, on souhaite eviter 
qu de la peinture penetre dans la zone, 140. On est ainsi amene a proceder a un 
masquage par un joint adhesif de masquage, dispose sur la feuillure, 101. 
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Les solutions proposees par Tinvention sont particulierement adaptees au 
masquage de telles zones. 

La figure 3 represente un schema de la section, 30, d'un joint adhesif de 
masquage, 1, selon invention a Tetat non comprime. La section du joint, 1, 
5 represente, a sensiblement la forme d'une demi ellipse dans laquelle se trouve la 
gorge, 2. La section de ce joint s'inscrit dans un parallelepipede de largeur, L, et 
de hauteur, h. Le joint, 1, comprend deux ailes, 10 et 11, situees de part et d'autre 
de la gorge, 2. Ces ailes, 10 et 11, ont chacune une partie interieure, 
respectivement 14 et 15, situee sur la paroi interieure de la gorge, 2, de part et 
10 d'autre du fond de gorge, 4. 

Les ailes, 10 et 11, ont egalement chacune une partie externe, 
respectivement 12et 13, situees sur le bord externe des ailes 10 et 11. Une zone 
adhesive, 3, est disposee sous la partie externe, 12, de Taile, 10. La partie 
interieure, 14, de I'aile, 10, fait un angle, co, avec la zone adhesive, 3, portee par la 
15 partie exterieure, 12, de I'aile, 10. L'angle a que fait la partie interieure, 14, de 
Taile, 10, avec un plan parallele a la zone adhesive, 3, est identique a Tangle co. 

L'ouverture de la gorge, 2, est definie par Tangle, a + p, qui correspond a 
Tangle entre la partie interieure, 14, de I'aile, 10, et la partie interieure 15, de 
Taile, 11. 

20 Le fond, 4, de la gorge, 2, du joint represente est arrondi et caracterise par 

un moyen de courbure, R. 

Dans le cas represente, les deux ailes ont sensiblement la meme longueur 
et viennent sensiblement affleurer au bord du parallelepipede dans le sens de la 
hauteur. Cette configuration n'est pas limitative, et Ton peut tout aussi bien utiliser 
25 des joints selon Tinvention ou la longueur d'une aile, 10 ou 11, est sensiblement 
inferieure a la longueur de Tautre aile, respectivement 11 ou 12. 

Le joint represente a un bord epais, 20, situe sur le cote de Taile, 10, 
oppose au fond, 4, de la gorge, 2. Ce bord, 20, a une epaisseur, e. 

La zone adhesive, 3, est, dans le cas represente, situee sur une partie 
30 seulement de la partie exterieure, 12, de Taile, 10. Elle est situee dans une zone 
eloignee d'ufte distance, d, du bord externe du parallelepipede dans lequel 
s'inscrit la section, 30, du joint adhesif de masquage, 1 . 

Cette distance, d, peut s'exprimer de maniere relative a la largeur L, par le 
parametre d/L. 
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Des essais ont ete effectues avec des joints adhesifs de masquage dont la 
geometrie correspond au joint (1) represents sur cette figure 3. 

Les meilleurs resultats, en terme de facilite de pose et d'efficacite de 
masquage pour la peinture automobile ont ete obtenus avec les caracteristiques 
5 du joint a I'etat non comprime, mentionnees dans le tableau I. 



Caracteristiques 


Plages preferees 
selon invention 


Plages 
partial lierement 
preferees 


Valeurs 
preferees 


L (mm) 


5 a 40 


10 a 25 


18 


h (mm) 


3 a 40 


10 a 25 


20 


co = a (°) 


moins de 45° 


10° a 35° 


25° 


a + PO 


20° a 80° 


40° a 70° 


55° 


P-oO 


0a30 p 


3° a 15° 


5° 


R (mm) 


5 a 30 


8 a 20 


10 


d/L (en %) 


0 a 90 % 


20 a 50 % 


33% 



Tableau I 



La figure 4 represente un joint adhesif de masquage, 1, selon invention 
apres fixation sur une partie fixe d'un vehicule, dans ce cas, non limitatif, le 
montant d'une portiere, 100. Le joint, 1, est colle par la zone adhesive, 3, sur la 
10 feuillure, 101, dans la zone, 102, de la feuillure sensiblement perpendiculaire a la 
surface, 103, a peindre. 

La figure, 5, represente, en coupe, un joint, 1, dispose prealablement selon 
la figure 4, apres fermeture d'un ouvrant, dans ce cas une portiere, 110. Lors de la 
fermeture de I'ouvrant, le joint 1, s'ecrase et vient occuper I'espace entre le 
15 montant, 100, et la portiere, 110. 

On note que I'aile 11, telle que definie en figure 3, s'est ecrasee et est 
venue glisser le long du bord, 14, de I'aile, 10. Ainsi le joint vient occuper une 
grande partie de la surface de la feuillure, 101, dans la zone, 102. On assure alors 
une excellente etanch§ite a la peinture qui est notamment projetee sur les 
20 surfaces exterieures, 103, du montant et, 1 1 1 , de la portiere. 

On ndte egalement que le joint ainsi dispose s'arrondit dans Tespace 
exterieur, 120, entre le montant, 100, et la portiere, 110. Larc qu'il forme dans 
cette zone est favorable £ une peinture ulterieure de bonne qualite. En effet on a 
pu montrer qu'il est preferable que le joint ne forme pas de bourrelet sortant vers 
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I'exterieur dans cette zone, car il en resulterait des defauts de peinture, 
notamment des ombrages non desires. 

La figure 6, represente, en coupe, un joint, 1, dispose sur une partie fixe, 
200, apres fermeture d'un ouvrant, 210. Cette representation correspond a une 

5 observation d'un joint selon I'invention dispose selon le deuxieme mode de 
realisation prefere de la methode de peinture decrite ci-dessus. Dans le cas 
represente, la partie fixe, 200, est un element de carrosserie sur lequel vient 
affleurer un pare-brise, 220. L'ouvrant, 210, est un capot. Le joint, 1, est 
prealablement dispose de manure a ce que la zone adhesive, 3, soit fixee sur une 

10 partie, 201, de la piece 200, cette partie, 201, etant situee sur une surface du cote 
de la carrosserie en regard avec le moteur du vehicule (non represente ici). Le 
joint, 1, est dispose de telle maniere que le capot, 210, vient I'ouvrir en appuyant 
sur I'aile, 1 1, du joint, 1 . On peut preparer le joint, 1 , en ecartant les deux ailes, 10, 
11, Tune par rapport a I'autre, prealablement a la fermeture du capot. Cet 

15 ecartement peut etre obtenu en pressant avec un doigt sur la partie interieure, 15, 
de Taile, 11. 

On peut ainsi proceder a la mise en peinture d'une zone du vehicule ou la 
disposition d'un joint suivant le premier mode de realisation prefere de I'invention 
est peu adapte, tout en utilisant le meme joint pour masquer toutes les parties a 

20 proteger du vehicule. 

Des essais ont notamment montre qu'avec ces deux modes de realisation 
et avec un joint adhesif de masquage de geometrie et de dimensions definies 
avec les valeurs preferees du tableau I, on peut etancheifier de maniere tres 
satisfaisante des jeux allant de 3 a 35 mm. La qualite de la peinture apres 

25 traitement de surface est remarquable et on n'observe pas de trait de peinture 
marque ni de zones d'ombrage, mais au contraire un excellent fondu entre les 
zones du vehicule qui ont ete repeintes et les autres. 

L'invention ne se limite pas a ces types de realisation et doit etre interpretee 
de fagon non limitative et englobant toute methode de masquage d'au moins un 

30 bord d'une partie d'une surface a traiter consistant a utiliser un joint adhesif de 
masquage ccanprenant un materiau cellulaire allonge, resistant a un traitement de 
surface et au moins une zone adhesive, qui comprend au moins une gorge dont 
au moins une partie de la paroi presente une zone inclinee d'un angle de moins de 
45 ? par rapport a la zone adhesive, ou Papplication dudit joint peut s'effectuer en 
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guidant ledit joint par Insertion d'au moins une partie substantielle d'au moins un 
doigt d'un operateur dans la gorge, et ou ledit joint adhesif de masquage est 
applique de fapon detachable sur au moins une partie du bord de la surface a 
traiter et est detache apres avoir termine le traitement. 

L'invention doit etre egalement interpretee comme englobant tout joint de 
masquage adapte a cette methode de masquage. 
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REVENDICAT10NS 

1. Methode de masquage d'au moins un bord d'une partie d'une surface a 
traiter consistant a utiliser un joint adhesif de masquage (1) comprenant un 
materiau cellulaire allonge, resistant a un traitement de surface et au moins une 

5 zone adhesive (3), ledit joint adhesif de masquage (1) etant applique de fagon 
detachable sur au moins une partie du bord de la surface a traiter et etant detache 
apres avoir termine le traitement, caracterisee en ce que le joint adhesif de 
masquage (1) comprend au moins une gorge (2) dont au moins une partie de la 
paroi presente une zone inclinee d'un angle, co , de moins de 45° par rapport a la 
10 zone adhesive (3) et en ce que I'application du joint (1) peut s'effectuer en guidant 
ledit joint (1) par I'insertion d'une partie substantielle d'au moins un doigt (50), 
notamment d'un pousse, d'un operateur dans la gorge (2). 

2. Methode de masquage selon la revendication 1, caracterisee en ce que 
['application du joint (1) s'effectue en guidant continument ledit joint (1) a I'aide du 

15 ou des doigt(s) d'un operateur, insere(s) dans la gorge (2) et en ce que ce (ou 
ces) doitgt(s) effectue(nt) simultanement un deplacement longitudinal dans la 
gorge (2) et applique(nt) une pression suffisante sur une partie de la surface de la 
gorge (2) pour permettre I'adhesion d'au moins une zone adhesive (3) du joint 
adhesif de masquage (1) sur au moins une partie du bord de la surface a traiter. 

20 3. Methode de peinture d'au moins une partie d'un vehicule automobile 

caracterisee en ce qu'elle comprend une etape de masquage definie dans Tune 
quelconque des revendications precedentes. 

4. Methode de peinture selon la revendication 3, caracterisee en ce que le 
joint adhesif de masquage (1) est applique sur une partie (100) du vehicule puis 

25 comprime par une autre partie (110) dudit vehicule. 

5. Methode de peinture selon la revendication 4, caracterisee en ce que la 
partie (100) du vehicule sur laquelle le joint adhesif de masquage (1) est applique 
est une partie fixe du vehicule, notamment de la carrosserie du vehicule et en ce 
que Pautre partie (110) qui vient comprimer ledit joint (1) est une partie mobile du 

30 vehicule, notamment un ouvrant du vehicule, par exemple une porte, et/ou un 
hayon, et/ou un capot 

6. Methode de peinture selon la revendication 3, caract 'risee en ce que le 
joint adhesif de masquage est applique sur une partie (200) du vehicule, 
notamment une partie fixe, notamment la carrosserie, et est ouvert par ecartement 
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des cotes d'au moins une gorge (2) par une seconde partie (210) du vehicule, 
notamment un ouvrant, par exemple, un capot. 

7. Methode de peinture selon Tune des revendications 5 ou 6 caracterisee 
en ce que un meme joint de masquage (1) peut etre utilise pour masquer un 

5 espace entre la carrosserie (100) et un ouvrant (110, 210) du vehicule. quelque 
soit I'ouvrant (110, 210) du vehicule. 

8. Joint adhesif de masquage (1) destine a etre utilise pour la mise en 
oeuvre de la methode de masquage selon Tune des revendications 1 a 2 ou de la 
m6thode de peinture selon I'une des revendications 3 a 7. 

10 9. Joint adhesif de masquage (1) selon la revendication 8, caracterise en 

ce qu'il comprend une unique gorge de guidage (2) et deux ailes (10, 11) situees 
de part et d'autre de la gorge, chaque aile ayant une partie interieure 
(respectivement 14, 15) du cote de la gorge, et une partie exterieure 
(respectivement 12, 13) situee sur la face de I'aile opposee a la gorge, avec sur au 

15 moins I'une des ailes (10, 11) au moins une zone adhesive (3) situee sur la partie 
exterieure (12) de ladite aile (10). 

10. Joint adhesif de masquage (1) selon I'une des revendications 8 ou 9, 
caracterise en ce que la section (30) dudit joint s'inscrit dans un parallelepipede 
de 5 a 40 mm de cote, L, notamment de 10 a 25 mm de cote, et de 3 a 40 mm de 

20 hauteur, notamment de 10 a 25 mm de hauteur, h, a I'etat non comprime du joint, 
et en ce que ledit joint est susceptible d'etre comprime au moins de la moitie dans 
la hauteur. 

11. Joint adhesif de masquage (1) selon I'une quelconque des 
revendications 9 ou 10, caracterise en ce que la gorge est une gorge en V avec 

25 un fond (4) de gorge arrondi et que la partie interieure (14) de I'aile (10) situee 
entre la gorge et une zone adhesive et la partie interieure (15) de I'aile (11) situee 
de I'autre cote de la gorge font un angle, a + (3, compris entre 20 et 80°, 
notamment plus de 40°, et de preference moins de 70°, quand le joint n'est pas 
comprime. 

30 12. Joint adhesif de masquage (1) selon la revendication 11, caracterise 

en ce que l« fond de gorge (4) a un rayon de courbure, R, compris entre 5 et 30 
mm, de preference plus de 8 mm et notamment moins de 20 mm, quand le joint 
n'est pas comprime. 
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13. Joint adhesif de masquage (1) selon Tune quelconque des 
revendications 9 a 12, caract'ris' en c qu la zone adhesive (3) de I'aile (10) 
situee entre la gorge et une zone adhesive presente une surface plane et en ce 
que Tangle, a, de cette surface avec la partie interieure (14) de cette meme aile 

5 (10) est inferieur a Tangle, p, que fait la paroi interieure (15) de Tautre aile (11) 
avec la meme surface plane de la zone adhesive (3), quand le joint n'est pas 
comprime. 

14. Joint adhesif de masquage (1) selon la revendication 13, caracterise 
en ce que p est superieur a a de 3° a 30°, de preference de plus de 5° et 

10 notamment de moins de 15°. 

15. Joint adhesif de masquage (1) selon Tune des revendications 9 a 14, 
caracterise en ce que, quand le joint est comprime, Taile (11) deborde par 
rapport a Taile (10) sur laquelle est situee au moins une zone adhesive (3). 

16. Joint adhesif de masquage (1) selon Tune quelconque des 
15 revendications 9 a 15, caracterise en ce que Taile (10) sur laquelle est situee au 

moins une zone adhesive (3) comprend un bord (20) situe du cote de I'aile (10) 
oppose au fond (4) de la gorge (2) permettant de bloquer le deplacement de Taile 
(11) quand on comprime le joint, Tepaisseur du bord (20), e, est notamment 
comprise entre 1 et 10 mm, de preference 2 a 5 mm, quand le joint n'est pas 
20 comprime. 

17. Joint adhesif de masquage (1) selon Tune quelconque des 
revendications 9 a 16, caracterise en ce qu'il comprend une seule zone adhesive 
(3) situee sur la partie exterieure (12) de Taile (10) et en ce que ladite zone 
adhesive (3) est disposee de maniere dissymetrique sur la partie exterieure (12) 

25 de Taile (10) et majoritairement sur la partie exterieure (12) de Taile (10) proche du 
bord (20) de Taile (10), notamment disposee sensiblement sur les deux tiers de la 
surface de la partie exterieure (12) de Taile (10) en partant du bord (20). 

18. Joint adhesif de masquage (1) selon Tune quelconque des 
revendications 8 a 17, caracterise en ce que le materiau cellulaire allonge est 

30 une mousse de polyurethanne, notamment a base de polyester. 

19. Prdcede de fabrication du joint adhesif de masquage selon Tune des 
revendications 8 a 18, caracterise en ce qu'il comprend au moins les etapes 
suivantes : 

- fabrication de blocs de materiau cellulaire par expansion controlee ; 
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- decoupe dans les blocs de bandes de materiau cellulaire ; 

- usinage des bandes de materiau cellulaire par meulage et/ou decoupe 
et/ou deformation a chaud pour obtenir la forme du joint adhesif de 
masquage (1) ; 

5 - depose d'adhesif repositionnable et/ou d'au moins une bande adhesive 

sur au moins une partie des bandes de materiau cellulaire usinees pour 
former au moins une zone adhesive (3), 
20. Procede de fabrication selon la revendication 19, caracterise en ce 
qu'il comprend en outre au moins Tune des etapes optionnelles suivantes : 
10 - depoussierage par soufflage et/ou brassage et/ou aspiration ; 

- depose d'un produit de fixation des poussieres ; 

- raboutage de bandes entre elles, notamment par collage et/ou soudure ; 

- enroulement d'au moins une bande de joint adhesif de masquage (1) 
sur au moins un tambour pour faciliter le conditionnement ; 

15 - conditionnement d'au moins une bande de joint adhesif de masquage 

(1) dans une boite en carton parallelepipedique. 
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